ABRASIVES




\S 1l

ABRASIVES

Sekret szwajcarskiej jakosci
Staranny dobor surowcow i materiafow
bazowych, nowoczesne linie do produkgji

i konfekcjonowania wraz z technologia

ich wytwarzania gwarantuja najwyzsza
jako$¢ materiatu $ciernego. Stata kontrola

i analizy informadji od naszych klientéw
stymuluja nieustanny rozwéj produktow.
Oznacza to, ze dajemy Wam renomowany
szwajcarski produkt do szlifowania z wysoka
precyzja i mozliwoscia uzyskania perfekcyjnej
powierzchni.

Staty rozwaj

Zgodnie z certyfikatami ISO 14001,

ISO 9001 i OHSAS 18001 sia Abrasives
zobowiazana jest do aktywnej ochrony
Srodowiska naturalnego, BHP i ochrony
zdrowia.

Audyty zewnetrzne wspomagane przez 25
rocznych kontroli wewnetrznych i analiz
utrzymujg wysoki poziom naszej pracy
wspierajac rozwdj i konkurencyjnos¢.

Priorytetowe projekty
Klasyfikowanie chemikaliow

Klasyfikowanie chemikaliow

REACH (Registration, Evaluation and
Authorisation of Chemicals) oznacza
klasyfikowanie chemikaliow europejskich.
Zarzadzenie to obowiazuje od czerwca
2007. Jego celem jest zdobycie koniecznej
wiedzy w zakresie wiasciwosci substancji
chemicznych oraz kontrola ich stosowania
W powigzaniu z zagrozeniami dla czfowieka
i srodowiska naturalnego.

Nasze zapewnienie zgodnosci z wymogami
REACH Compliance polega na tym, ze
rejestrujemy wszystkie substancje
chemiczne oraz procesy przygotowawcze

i podejmujmy konieczne kroki w celu
spetnienia zobowigzan w stosunku do
REACH.

Team zdrowia

Nowo utworzony ,team zdrowia"
skfadajacy sie miedzy innymi z pracownikéw
sia Abrasives dba o to, zeby zaréwno
istniejace jak tez nowe projekty spetniaty
wszystkie obowigzujace normy.

Autorzy poradnika skfadaja serdeczne podziekowania
Dr Zofii Krzoska Adamczak

Dr inz. Wojciechowi Kien

Dr inZ. Bolestawowi Kortylewskiemu

za pomoc W przygotowaniu niniejszej publikacji
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Zaangazowanie sia Abrasives

Srodowisko
naturalne

Produkcja przyjazna srodowisku,
fachowa utylizacja odpadow

0d lat zajmujemy sie efektywnym uzytkowaniem
energii i angazujemy sie w ochrone srodowiska

naturalnego. Liczne srodki zaradcze, podejmowa-

ne w procesie produkcyjnym chronia powietrze,
ziemie i wode. Zasoby energii i surowcéw
wykorzystujemy efektywnie i oszczednie.

Troszczymy sie

Wraz z przystapieniem do ,EnAW" (, Agencja
Energii w Gospodarce”) wigczamy sie dobrowol-
nie do zwiekszania efektywnosci energetycznej

i ograniczenia emisji CO2 w naszych codziennych
procesach.

Bierzemy na siebie odpowiedzialnos¢
Jako ,sucha fabryka” chronimy nature nie
zaburzajac cyrkulacji wodnej (w komunalnych
oczyszczalniach $ciekdw) wodg przemystowa.
Dodatkowe badania $ciekéw przemysfowych pod
wzgledem przepisowych wartosci potwierdzaja
nam ich czystosc.

Jakos¢

Kontrola surowcow,

okreslanie standardow jakosci

Dzieki statej kontroli przebiegu procesu produkgiji
wytwarzamy materiaty $cierne o najwyzszej
jakosci. Ich wiasciwosci to pewna korzys¢ dla
odbiorcy.

Kontrolujemy

Starannie wybieramy surowce i ich dostawcéw
wedtug ostrych kryteriéw jakosci, Srodowiska
naturalnego i bezpieczenstwa. Diugoletnie
partnerstwo i ciagfe sprawdzanie surowcéw
gwarantuja dobre, materialy Scierne najwyzszej
jakosci.

Optymalizujemy na biezaco

Wewnetrzny system zarzadzania procesem (PMS)
dokumentuje i usprawnia wazne przebiegi, oraz
w razie potrzeby pozwala na bezposrednia
ingerencje w proces produkcyjny.

W ten spos6b mozemy prowadzic¢ zarzadzanie
Szansami rozwoju.

Zaangazowanie

Cztowiek

Bezpieczne, zdrowe miejsca pracy
Zapalamy zielone $wiatto dla wolnych od wypadkéw
i zdrowych stanowisk pracy. Dobro cztowieka
stanowi cze$¢ sktadowa naszej kultury i bazuje
na podstawie OHSAS 18001 (Occupational
Health and Safety Management System).

Dbamy o czystos¢

Rozwijamy produkty, ktére skutecznie

podnosza poziom BHP u naszych klientow.
Zlecamy Szwajcarskiemu Zaktadowi Ubezpieczen
od Nastepstw Nieszczesliwych Wypadkéw (SUVA)
badania naszych wyrobéw pod wzgledem emisji
pytu. Osiggamy najnizsze wartosci zapylenia, co
uwazamy za wielki sukces.

Stanowimy wzor

sia Abrasives nalezy do pierwszych firm
Swiatowych, ktére spetnity norme OHSAS
18001:2007. Réwniez $cisle dotrzymujemy
zalecen norm bezpieczenstwa FEPA i publikujemy
je wraz z innymi informacjami w zakresie
bezpieczenistwa na www.sia-abrasives.pl oraz
www.sia-abrasives.com
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Szlifowane materiaty
Drewno lite

Informacja o materiale

Tak zréznicowany jak $wiat
zwierzat jest takze Swiat
roslin, a wiec réwniez drzewa
i krzewy. Na calym Swiecie
znanych jest 30000 do 40000
gatunkdw drzew i krzewdw,
przy czym w zakresie mebli
i tworzyw drzewnych przerabia
sie ok. 500 gatunkéw drewna.
Orzech | : Czeresnia
Dla uproszczenia réznorodne ameryk.
gatunki dzielimy na drewno
twarde, miekkie, jak rédwniez
gatunki zywiczne i oleiste.

W zaleznosci od miejsca wyste-
powania, drewno przeznaczo-
ne do przerobu zawiera rézne
substancje majace wptyw
na jego wiasciwosci fizyczne
i mechaniczne. Jest to rozstrzy-
gajace dla procesu szlifowania.

Dlatego tez, w celu uzyska-
nia perfekcyjnej powierzchni
drewno mocno przezywiczone
(Swierk, sosna pospolita) lub
oleiste (teak) nalezy szlifowac
produktem ze specjalnym nasy-
pem redukujacym zaklejanie.
Dla gatunkéw drewna wyka-
zujacych zawarto$¢ substangji
mineralnych wybiera sie pro-
dukt z ziarnem utwardzonym
0 duzej zdolnosci skrawania.
Warunki te spetniajg materiafy

|

- Swierk Jelutong Modrzew Daglezja Sosna limba  Sosna
scierne z grupy TopTec. wejmutka




DIVEN

Drewno twarde

e Struktura drewna krotkowfoknista

e Zarysowania po szlifowaniu sg dobrze
widoczne (stosowac materiaf Scierny
z nasypem zamknietym)

e Ostatnie szlifowanie przed lakierowaniem
wykonywac zawsze w kierunku wiokien
drobnym, ostrym materiatem $ciernym

* Nie zapominac o dobrej ochronie drég
oddechowych

Brzoza

Drewno miekkie

e Struktura drewna dtugowtéknista

e Zaleca sie materiaf Scierny z nasypem
otwartym

e Dtugie widkna podnoszg sie mocno przy
bejcowaniu lub lakierowaniu, dlatego
zaleca sie stosowac zawsze ostry,
scinajacy materiaf scierny

e Zastosowanie wiokniny i gtowic
szczotkowych znacznie wspomaga proces

Sekwoja

Drewno zywiczne i oleiste

e Drewno twarde i miekkie moze zawiera¢ zywice
lub olej

e Materiaf Scierny ma czesto tendencje do zaklejania

e Wskazane jest stosowanie materiatu sciernego
z nasypem otwartym

¢ Dodatkowe pokrycie materiatu Sciernego
stearynianem redukuje zaklejanie

e Zaklejony materiat $cierny powoduje powazne
wady szlifowanej powierzchni

Dab Iroko Eukaliptus
azjatycki

sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0., 72-100 Golenidw, Prosta 21, tozienica, Tel. +48 91 469 35 22, Fax.+48 91 469 35 21, www.sia.pl  sia@sia.pl .



Zalecane produkty
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Tworzywa drzewne

Informacja o materiale

Tworzywa  drzewne 53
wytwarzane z warstw drewna
0 réznej grubosci, z paskdw
drewna, wiérow lub widkien

réoznych gatunkéw drewna.
Ptytowe tworzywa drzewne
sq zwykle uzyskiwane przez
prasowanie mieszaniny
czastek drewna o réznym
ksztafcie z naturalnymi lub
syntetycznymi srodkami

wigzacymi.




Szlifowane materiaty

Sklejka

-> skfadajaca sie gtéwnie z obtogéw

Przez sklejke rozumie sie ptyty drzewne skfadajace sie z kilku
naklejanych, jedna na drugiej warstw obtogow. Warstwy sg
klejone jedna na drugiej, kazdorazowo z obréceniem o 90°.
Wtdkna powierzchni widocznych przebiegajg przy tym
rownolegle, dlatego liczba warstw obfogdéw jest przewaznie
nieparzysta. Sklejka jest produkowana z réznych gatunkéw
drewna i dlatego nalezy jg szlifowac takim materiafem Sciernym,
jaki jest przeznaczony do danego gatunku, gdyz szlifuje sie tylko
warstwe zewnetrzng i nie zawiera ona zadnych $rodkéw
wigzacych. Sklejka jest stosowana gtéwnie w konstrukcjach mebli,
modeli i zabudowie wnetrz.

Plyta widrowa

-> sktadajaca sie gtéwnie z wiéréw drzewnych

Plyta wiérowa stanowi podgrupe wsréd tworzyw z widréw
drzewnych. Jest ona ptasko prasowana i na zewnetrznych
powierzchniach zawiera wiéry szczegdlnie drobne. W procesie
produkgji ptyty widrowej odbywa sie frakcjonowanie pneumatyczne
wiorow i opadowe formowanie kobierca, dzieki czemu uzyskuje
sie stopniowe przechodzenie od widréw najgrubszych w warstwie
$rodkowej do najdrobniejszych w warstwie wierzchniej.

Plyta widrowa jest w wiekszosci sytuacji okleinowana lub
powlekana powfoka kryjaca. Ze wzgledu na to, ze plyta ta na
waskich powierzchniach (stronach czotowych) ma frakcje bardzo
grubg, obrabia sie je rzadko albo wcale, sg one jedynie powlekane
obrzezami, np. z drewna litego.

MDF

-> skfadajaca sie gtéwnie z widkien drzewnych

Ptyta MDF (medium density fiberboard) jest tworzywem z widkien
drzewnych.

Ze wzgledu na swoje wiasciwosci techniczne MDF zalicza sie
powszechnie do tworzyw drzewnych o najwiekszej tendencji
wzrostowej. W wyniku lekkiego prasowania drobno rozwtéknionego,
praktycznie wolnego od kory drewna iglastego uzyskuie sie jednakowe
w kierunku wzdtuznym i poprzecznym jednorodne tworzywo
drzewne. Ptyta MDF nadaje sie bardzo dobrze do obrébki i moze
by¢ stosowana wielostronnie. Plyta ta czesto spetnia role plyty
nos$nej (podtozowej) do podtdg i ma zastosowanie w przemysle
meblarskim, gdzie bardzo cenna jest mozliwos¢ obrabiania takze
waskich krawedzi.

11



Zalecane produkty
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Lakier

Informacja o materiale

Lakier jest pftynnym lub
proszkowym materiafem
powtokowym, ktory jest cienko
nakfadany na elementy i na
drodze proceséw chemicznych
lub fizycznych (np. odparowa-
nie rozpuszczalnika) tworzy
ciagty film.




Obecnie stosuje sie najczesciej systemy lakierdw:

Lakiery UV
(utwardzane promie-

niami ultrafioletowymi)
¢ Bezrozpuszczalnikowe
e Zawartosc ciat statych 99 %
e Utwardzanie promieniami UV daje krétkie
czasy przebiegu
e Cienka warstwa lakieru (przemyst meblarski)
¢ Gféwnie elementy pfaskie, gdyz
w wiekszosci sg stosowane linie
z nakfadarkami walcowymi
e Udziat na rynku swiatowym ok.10 %,
tendencja wzrostowa

Lakiery PUR
(poliuretanowe)

e Zawierajace rozpuszczalnik

e Zawartosc ciat statych ok. 30 — 40 %

e Suszenie — proces fizyczny, utwardzanie
— chemiczny

e Im bardziej lakier jest utwardzony, tym jest
mniejsza tendencja do zaklejania

e Udziat na rynku swiatowym ok. 35 %

Lakiery NC

(nitrocelulozowe)

e Zawierajace rozpuszczalnik

e Zawartosc ciaf statych ok. 20 %

e Suszenie — proces fizyczny

e Mata grubo$¢ warstwy

e Termoplastyczny

¢ Szybko widoczne zarysowania po
szlifowaniu drewna i lakieru

e Udziat na rynku swiatowym ok. 20 %,
tendencja zanikajaca

sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0., 72-100 Golenidw, Prosta 21, tozienica, Tel. +48 91 469 35 22, Fax.+48 91 469 35 21, w

Lakiery UP

(poliestrowe)

e Przewaznie system dwuskfadnikowy:
utwardzanie jest wywotywane dodatkiem
czynnika sieciujgcego

Zawartos¢ ciat statych ok. 90 %

Mozliwe duze grubosci warstwy
Minimalny zanik lakieru

Bardzo twarda i odporna powfoka lakierowa
Szlifowanie miedzyoperacyjne najpierw
granulacjg grubsza (P150 — P240), co
poprawia przyczepnos¢

e Udziaf na rynku $wiatowym ok. 10 %

Lakiery
wodorozcienczalne

e Rozpuszczalnikiem jest woda

e Zawartosc ciat statych ok. 30 — 40 %

e Suszenie — proces fizyczny, utwardzanie
— czedciowo chemiczny

e (zas suszenia raczej dtuzszy i trudniejszy
do sterowania

e Na skutek przyjmowania wody bardziej
podnoszg sie wtdkna drzewne

o W wiekszosci termoplastyczny

¢ Wysoka tendencja do zaklejania materiatu
sciernego

e Udziaf na rynku $wiatowym ok. 10 %,
tendencja wzrostowa

Oleje / wosk
e Naturalna ochrona drewna, np. olej Iniany
(impregnacja)
e Olej jest wchtaniany przez drewno
i wypetnia wolne przestrzenie komdrek
 Nie tworzy filmu
e Niski udziat na rynku Swiatowym

w.sia.pl  sia@sia.pl .



Zalecane produkty
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Zalecane produkty
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Zalecenia w zakresie stosowania

Przygotowanie podioza drzewnego przed lakierowaniem

Szlifowanie reczne / szlifierka reczng

Wskazowki

Lakiery do potysku i wysokiego
potysku

Etapy szlifowania
P120, P180 - P240,
nastepnie lakierowanie

Lakiery matowe

Etapy szlifowania
P100, P150 - P220,
nastepnie lakierowanie

Przy stosowaniu lakierow wodnych szlifowac kazdorazowo

z granulacja drobniejszg

Lakiery do pofysku i wysokiego
potysku

Etapy szlifowania

P120, P180 — P240,

nastepnie lakierowanie
(szlachetne i wrazliwe gatunki
drewna — do P240)

Lakiery matowe

Etapy szlifowania
P120, P180 — P220,
nastepnie lakierowanie

Przy stosowaniu lakierow wodnych szlifowac kazdorazowo

z granulacjg drobniejsza

W celu uzyskania perfekcyjnej powierzchni nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

e Stosowac zawsze ostry materiat $cierny. Tepe ziarno sciska wiokna drzewne zamiast je scinac.

e Maly docisk i odpowiednia predkos¢ skrawania (rozdziaf dot. szlifowania tasma s. 35).

e Im wiekszy stopieni potysku lakieru, tym bardziej sg widoczne na drewnie i powtoce lakierowej zarysowania po szlifowaniu.

e Elementy zmontowane (uciosy) szlifowac¢ zawsze krzyzowo.

e Dla oklein wrazliwych szlifowac z granulacjg 1 — 2 drobniejszg niz zwykle.

e Ostatnie szlifowanie przed lakierowaniem przebiega zawsze w kierunku zgodnym z kierunkiem wtékien drzewnych, gdyz w przeciwnym

razie po lakierowaniu sg widoczne poprzeczne zarysowania.




Szlifowanie miedzyoperacyjne lakieru

Szlifowanie reczne / szlifierka reczng

Wskazowki

Lakiery do pofysku i wysokiego
potysku

P280 — P400

Szlifowanie miedzyoperacyjne
lakieru w zaleznosci od powierz-
chni wyjsciowej w 1 — 2 etapach

Lakiery matowe

P220 - P320
Jednoetapowe szlifowanie
miedzyoperacyjne lakieru

Przy stosowaniu lakierow wodnych szlifowac kazdorazowo

z granulacjg drobniejsza

Lakiery do pofysku i wysokiego
potysku

P280 — P400

Szlifowanie miedzyoperacyjne
lakieru w zaleznosci od powierz-
chni wyjsciowej w 1 —2 etapach

Lakiery matowe

P220 - P320
Jednoetapowe szlifowanie
miedzyoperacyjne lakieru

Przy stosowaniu lakierow wodnych szlifowa¢ kazdorazowo

z granulacjg drobniejsza

Przy miedzyoperacyjnym szlifowaniu lakieru na szlifierkach szerokotasmowych przestrzega¢

nastepujacych zasad:

e Szlifowanie z trzewikiem dociskowym daje lepszy efekt niz szlifowanie kontaktowe.

e Dobry odcigg zmniejsza osadzanie sie pytu na elemencie i zapobiega przedwczesnemu zaklejaniu materiatu $ciernego.

e Godnym zalecenia jest stosowanie systemu zdmuchiwania do czyszczenia tasm podczas procesu szlifowania.

Dzieki temu mozna znacznie zwigkszy¢ zywotnosc tasm.

e Docisk tak maty, jak jest to konieczne pomaga zredukowac wytwarzanie sie ciepta na powfoce lakierowej, a tym samym wyraznie
podwyzszy¢ jakos¢ powierzchni elementu oraz trwatos¢ materiatu $ciernego.

e Predkos¢ posuwu 8 — 15 m/min, dostosowana do procesu technologicznego i systemu lakieru zapobiega niepotrzebnemu nagrzewaniu
sie powtfoki lakierowej, przez co moze op6znic¢ zaklejanie sie tasm sciernych.

e Optymalna predkos¢ skrawania przy szlifowaniu lakieru zamyka sie w granicach 3 — 15 m/s.

W celu uzyskania mozliwie réwnomiernego efektu szlifowania zaleca sie stosowanie szlifu krzyzowego (szlifowanie poprzeczne / z trzewikiem).




Szlifowanie miedzyoperacyjne za pomocg 1729 sialac

Zalety

e Perfekcyjna powierzchnia dzieki TopTec.

* Najlepsza jakos¢ powierzchni przy szlifowaniu w przemystowych
systemach lakierowania.

e Dzieki strukturze antystatycznej mafa przyczepnos¢ pytu do tasmy
sciernej, szlifowanego elementu i maszyny.

¢ Optymalne, odniesione do zastosowania tgczenia tasm.

¢ Dodatkowa powtoka stearynianu przeciw zaklejaniu.

e Wysoka trwato$¢ (zywotnos).

Szlifowanie tasmg szeroka

Wskazéwka — patrz s. 52

TopTec

Tasmy bezkoncowe do perfekcyjnej powierzchni

' Kontrolowany nasyp
' Najlepsze taczenia tasm

v Bezpylowy proces

Szlifowanie miedzyoperacyjne

powtok lakierowych PUR P220 - P400
Szlifowanie miedzyoperacyjne

powfok lakierowych UV P220 - P500
Przygotowanie do polerowania

powfok z wysokim potyskiem P400 - P800
Szlifowanie miedzyoperacyjne

powtok lakierowych PUR P220 - P400
Szlifowanie miedzyoperacyjne

powtok lakierowych UV na bazie wodnej P220 - P500
Przygotowanie do polerowania powfok

z wysokim potyskiem P400 - P800
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Technika szlifowania
Struktura materiatu $ciernego

Nasypowy materiat $cierny

Nasypowe materiaty Scierne sktadaja sie z podktadu, spoiwa
i ziarna.

Produkcja przebiega metoda kontynuacyjna, w ktorej spoiwo
mocuje ziarno do podktadu.

Biorgc pod uwage wybor i kombinacje sktadnikéw wyjsciowych
oraz ogromna réznorodno$¢ form produktéw, zastosowanie
nasypowych materiatéw Sciernych jest szerokie.

Witdkniny Scierne powstajg w kontynuacyjnym procesie
przetwarzania, w ktérym wtdkna podstawowe sg greplowane,
uktadane w warstwy i igtowane w celu uzyskania podktadu. Na
ten tréjwymiarowy nosnik, w drugiej fazie obrobki natryskuje sie
mieszanine spoiwa i ziaren $ciernych, ktére wnikajg w strukture
widkniny.

Wtdkniny majg zdolnos¢ dopasowania sie do ksztattu szlifowanego
elementu. Warstwy ziarna sg stafe na catej grubosci materiatu,
przez co uzyskuje sie niezmiennos¢ wtasciwosci i cech
eksploatacyjnych przez caty okres trwatosci produktu.

e Zmniejszona tendencja do zaklejania dzieki otwartej strukturze
widkniny.

¢ Wiokniny mozna stosowac w procesie szlifowania na mokro
i sucho.

Gabki scierne

Gabki $cierne powstajg w kontynuacyjnym, przyjaznym dla
srodowiska procesie produkcyjnym. Po natozeniu mieszanki
srodka wigzacego (spoiwa), w drugiej fazie przetwarzania,
specjalng metoda dodaje sie, jednostronnie lub wielostronnie,
ziarno Scierne bezposrednio na korpus piankowy. Metoda ta
zapewnia nienaganne powlekanie ziarnem, nawet brzegéw
(krawedzi) materiatu $ciernego. Dzieki wtasnej produkcji tworzywa
piankowego, gestos¢ i twardos¢ materiatu jest optymalnie
dostosowana do potrzeb rynku i klientéw. Skutkuje to bardzo
dobrymi wynikami w odniesieniu do powierzchni przy recznym
szlifowaniu drewna, powtok malarsko — lakierniczych.




Stearynian lub srodek chfodzacy

Spoiwo: warstwa kryjaca

Ziarno $cierne 1960 siarexx / P080

Spoiwo: warstwa gruntowa

Podkfad

Ziarno $cierne

Spoiwo

6120 siavlies / K320
Wtdkno poliamidowe

Ziarno Scierne

Spoiwo

Gabka scierna

Nosnik piankowy

sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0., 72-100 Goleniéw, Prosta 21, tozienica, Tel. +48 91 469 35 22, Fax.+48 91 469 35 21, www.sia.pl
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Ziarna scierne

10.0.

9.8

: _ Diament
syntetyczny

Tlenek Al bi
06 enel iaty

Weglik krzemu
9.4

©
N

Korund pétszlachetny

Twardos¢ (wg skali Mohsa)
o % ©
(] -] o

o
>

Szmirgiel

8.0
7.8

7.6

22 26 2.8

Ciagliwos¢ (metoda Batelle)

Wiekszos¢ produktow wyjsciowych do produkgji Zakres stosowania

ziarna sciernego stanowig obecnie mineraty wykony- Granat
Szmirgiel

Tlenek cyrkonu
Ziarno ceramiczne
Tlenek Al brazowy
Korund pétszlachetny
Tlenek Al biaty
Weglik krzemu
Diament syntetyczny

wane sztucznie w réznych formach. Coraz wieksze
zastosowanie znajdujg takze ziarna specjalne, jak np.
tlenek cyrkonu i ziarno ceramiczne. Udziat mineratow
naturalnych, jak granat i szmirgiel wykazuje silng
tendencje zanikajacg. Pokazana w tabeli twardosc
i ciggliwos¢ okresla wtasciwosci i zastosowanie ziarna
sciernego.

Tlenek Al brazowy

Tlenek cyrkonu

3.0 3.2

drewno, szlifowanie reczne

metale kolorowe, szlifowanie ostateczne
stale stopowe

stale wysokostopowe

drewno, metale

drewno, metale

drewno, powtoki malarsko — lakiernicze
powtoki lakierowe, materiaty pfytowe, kamien
mikrofinisz, polerowanie



Technika szlifowania
Szlif reczny / szlifierka reczna

siafast — szybki system mocowania

Zalety:

e Ekonomiczne i przynoszace oszczednos¢ w kosztach. Materiat Scierny jest uzywany wielokrotnie, fatwa zmiana granulacji
e Odporne i trwate, znosi pyt, wilgo¢ i wahania temperatury

¢ Niska temperatura pracy, zredukowane zaklejanie dzieki specjalnemu efektowi przeptywu powietrza

o Wieksze bezpieczenstwo w szlifowaniu ostatecznym przy powierzchniach i profilach przez ttumigce wtasciwosci siafast

Witdknina scierna Nasypowy materiat
(siavlies) $cierny

siasoft — optymalny rozktad docisku

Optymalny rozkfad docisku na podkfadzie gabki sciernej gwarantuje optymalny efekt
szlifowania. Dzieki temu nacisk palcow jest rozktadany réwnomiernie na cafej powierzchni.
W ten sposob mozna unikna¢ wad i sladéw szlifowania. Zanika tendencja do zaklejania
materiafu $ciernego, zmniejsza sie mozliwos¢ przeszlifowania lakieru, a wyglad szlifowanej
powierzchni jest jednolity.

Rozkfad docisku przy konwencjonalnym Rozkfad docisku przy materiale sciernym
materiale Sciernym bez siasoft, np. na siasoft z ggbka.
podktadzie papierowym.

2951 siasoft — patrz s. 70
1748 siasoft — patrz s. 53
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Talerz podporowy - twardy, miekki, bardzo miekki

Talerz podporowy Orbita (mm) | Orbita (cale) = Zakres granulacji
twardy 50-10,0 3/16 — 3/8 P040 — P240
miekki 5,0 316 P0O80 — P500
bardzo miekki 2,0-5,0 /8 —3/16 P220 — P600

Przy zastosowaniu szlifierki o dziataniu mimosrodowym nalezy, Ze wzgledu na to, ze przy szlifowaniu powtoki lakierowej zbiera sie

zaleznie od zastosowania, zwraca¢ uwage na to, by stosowac talerz bardzo mafo szlifowanego materiatu, trzeba postepowac

wlasciwy do tego celu. Dla miedzyoperacyjnego szlifowania powtoki  z wyczuciem. Nalezy starac sie, by stosowac maszyne o matym nacisku.
lakierowej zaleca sie talerz miekki albo bardzo miekki. W celu W ten sposob redukuje sie do minimum przyczyny powstawania
umozliwienia pracy wolnej od zapylenia, zalecamy stosowanie btedéw szlifowania.

odciggu pytu o wystarczajacej skutecznosci.

Talerz podporowy 15 - otworowy: jeden do wszystkiego!

Bazujgc na renomowanej technologii kanatéw powietrznych, stosowanej powszechnie w
przemysle i rzemiosle, opracowano 15 — otworowy talerz podporowy z komorami
powietrznymi. Umozliwia on zakfadanie krazkéw z 6, 7, 9 i 15 otworami na tym samym
talerzu podporowym, przez co eliminuje sie utrzymywanie kosztownego magazynu z réznymi
talerzami. Przemyslany system adaptera pozwala na zastosowanie 15 — otworowego talerza
podporowego do wszystkich popularnych szlifierek mimosrodowych.

15 — otworowy talerz podporowy jest oferowany w stopniach twardosci — twardy, miekki
i bardzo miekki.

Zalety i wiasciwosci

e Przydatno$¢ do stosowania krazkédw z 6, 7, 9 i 15 otworami

o System komor powietrznych do dyspozycji w trzech stopniach twardosci

e Znakomite odcigganie pytu dzieki silnie ssgcemu otworowi centralnemu

o Kompatybilnos¢ ze wszystkimi popularnymi szlifierkami mimosrodowymi za pomoca
adaptera do szlifierek Festo

o Niskie wibracje (talerz i adapter majg zoptymalizowana mase)

Dalsze informacje dotyczace talerzy podporowych sg zawarte na s. 81



Technika szlifowania
Szlifowanie profili

Standaryzowane szlifowanie profili

Vracjonalne
Vprzemyslane
VYmodutfowe

tatwe uzycie, standardowe profile i wysoka doktadnos¢ wymiaru to tylko trzy
argumenty, ktére przemawiajg za nowym systemem szlifowania profili

Jprofile siastar”. Przemyslany system adaptera w kombinacji z poszczegélnymi
kotami profilowymi umozliwia uzytkownikowi fatwo i czysto obrabia¢
zaokraglenia, wregi, fazy i krawedzie na wszystkich popularnych frezarkach
dolnowrzecionowych, automatach do krawedzi i obrabiarkach CNC.

profile siastar
- wytyczajacy kierunek system szlifowania profilowego

Velastyczne
Vunikalne
Vroznorodne

Tylko system szlifowania profili 2943 siatur h oferuje mozliwos¢ wykonywania we
wiasnym zakresie, z matym nakfadem materiatow i kosztow, szlifierskich kot
profilowych. Od wielu lat producenci mebli powszechnie wykonuja dla siebie
profilowe narzedzia szlifierskie, na ktére nacigga sie jedyny w swoim rodzaju,
rozciggliwy materiat Scierny 2943 siatur h i tym samym umozliwia sie szlifowanie
prawie nieograniczonej roznorodnosci profili. Gdy materiat $cierny zuzyje sie,
mozna w krétkim czasie obtozy¢ koto profilowe ponownie.

2943 siatur h
- rozwigzanie do indywidualnego wykonywania narzedzi szlifierskich

Przemystowe szlifowanie profili tasmga

Vwysoka wydajnos¢
Velastycznos¢
Virwatos¢

Elastycznym tasmom stawia sie wysokie wymagania podczas szlifu matych
promieni. Szczegolnie, gdy musi by¢ osiggnieta wysoka jakosc szlifowanej
powierzchni, przy duzej wartosci zbieranego nadmiaru. Tasmy z rodziny
siatur sg od lat stosowane do drewna litego, tworzyw drzewnych, szpachli
i lakieréw.

Tasmy do szlifowania profili siatur
- najwyisza elastycznos¢ w przemystowym szlifowaniu profili
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Szlifowanie tasmga
TopTec, nowa generacja tasm

TopTec

v

Kontrola nasypu

zaawansowane technologie gwarantuja:

v optymalng ilos¢ ziarna

V' dobra przyczepnos¢ ziarna
V' jednakowe utozenie ziarna
vV zgodno$c¢ z normami FEPA

...i perfekcyjna jakos¢ powierzchni

Nowoczesne metody kontroli gwarantujg najwyzszy standard jakosci Struktura materiafu sciernego

TopTec

Najlepsza jakos¢ taczenia

Tve 1}
Laczenie na zakfadke
bez zeszlifowania nasypu

gwarancja stafa, niezmienna jakosc taczenia Typ 2

kaczenie na zakfadke
z zeszlifowaniem nasypu

vV typ faczenia dostosowany do
rodzaju operacji

Typ3 =
4 wysoka jakos¢ obrobki kaczenie z folig
vV duza stabilnos¢ i trwafos¢ od strony podkladu

V' brak wad szlifowania

‘ Typ 4

taczenie z folig na stronie z ziarnem

...i perfekcyjna jako$¢ powierzchni
kaczenia tasm wytrzymujace kazdy test

TopTec

v Bezpylowy proces
szlifowania

antystatyczne wlasciwosci tasm to same
korzysci:

v wolny od pytu obrabiany element
vV czyste maszyny

v efektywne odpylenie

v wolne od zapylenia powietrze

vV dtuzsza zywotnos¢ tasmy

V' zredukowane zaklejanie

...i perfekcyjna jakos¢ powierzchni

Efektywny odciag pytu

Czyste elementy bez pozostatosci pytu
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Nowa generacja tasm $ciernych TopTec opracowana przez sia Abrasives to kolejny
kamier milowy w ewolucji szlifowania.

Pofaczenie w pefni kontrolowanego procesu naktadania ziarna, dostosowanego do
rodzaju operadji i podkfadu typu taczenia oraz antystatyczne wiasciwosci gwarantuja
rewelacyjne rezultaty szlifowania i wyjatkowa jakos¢ powierzchni.

© by sia Abrasives Industries AG — All rights reserved
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Antystatyka

kadunki elektrostatyczne

Kazdemu skrawaniu towarzyszy tarcie i energia elektrostatyczna. Na
szlifowanym elemencie i tasmie powstajg przy tym elektrostatyczne
tadunki dodatnie i ujemne (kV/m). Jesli fadunki te nie moga by¢
odprowadzane przez uziemienie, to skutkuje to elektrostatycznym
natadowaniem tasmy szlifierskiej, elementu i pytu szlifierskiego.

W wyniku tego natadowania pyt przywiera magnetycznie do
elementu i maszyny. Efekt ten nasila sie przy zastosowaniu materiatéw
$ciernych o stabych wtasnosciach antystatycznych. Nastepstwem
tego jest duzy naktad pracy na czyszczenie i jednoczednie skrocenie
okresu zywotnosci oraz pogorszenie trwafosci tasmy Sciernej.
Wystepuje tez ogromne zagrozenie wybuchem pytu w instalacji
odpylajacej!

Bez wykonania antystatycznego

Dziatanie i zalety antystatyki

¢ Uwolnienie / neutralizacja pytu dzieki przewodnosci

e Optymalny odciag pytu

e Diuzsza zywotnos¢ tasmy Sciernej

e Czyste powierzchnie i krawedzie szlifowanego elementu
e Czysta szlifierka

¢ Poprawa jakosci szlifowanej powierzchni

Efekt antystatyczny

Mozna jednak zastosowac tasmy $cierne, ktére w podktadzie

i Zywicy zawierajg Srodki wigzace w postaci widkien weglowych,
sadzy, grafitu, soli rozpuszczalnych (elektrolity).

W ten sposob mozna fadunki elektrostatyczne odprowadzac na
punktach kontrolnych szlifierki, jak napedy lub rolki zwrotne

- przez uziemienie. Podkfad i ziarno sg izolatorami,

wiec o wiasnosciach antystatycznych decyduje budowa
materiatu $ciernego.

Dlatego tylko najlepsze produkty oznakowane sg logo TopTec.

Z wykonaniem antystatycznym



Predkosci skrawania [m/s], [ft/s]

Technika szlifowania

Wat Trzewik Tasma dfuga| Tasma Tasma do Tasma Koto
kontaktowy | dociskowy do krawedzi | szlifu reznego do profili do profili
et <
Okleina / drewno lite 20-25m | 15-22m | 16-22m  12-18m 7-11m | 12-24m | 12-15m
66-82"' 49-72" 52-72"' 39-59° 23-36" 39-79° 39-49°
Sklejka 20-25m  15-22m | 16-22m  12-18m 12-24m 12-15m
66-82" 49-72" 52-72" 39-59° 39-79° 39-49"
Ptyta widrowa / MDF 20-25m | 15-22m  16-22m 12-24m 12-18m
66-82" 49-72" 52-72"' 39-79° 39-49"'
Lakier 3-15m 3-15m 7-=15m 5-=15m
10-49"' 10-49"' 23-49° 16-49"'
Predkosci posuwu [m/min], [ft/min]
Wat Trzewik Tasma dfuga| Tasma Tasma do Tasma Koto
kontaktowy | dociskowy do krawedzi | szlifu reznego do profili do profili
A “zlf=C" <
Drewno 5-10m 8—15m 8—15m 8—-15m 8-10m
16-33"' 26-49° 26-49° 26-49° 26-33"
Lakier 10-18m 10-18m 8—-10m
33-59° 33-59°' 26-33"
Maksymalne wartosci zbierania nadmiaru
Szlifowanie tasma
= Szlifowanie tasma na wale z trzewikiem
Zbieraniew mm | cal Granulacje Zbieraniew mm | cal
Walec stalowy / twarda guma < 1.00]0.04 P036 -
Walec stalowy / twarda guma < 0.80]0.03 P040 -
Walec stalowy / twarda guma < 0.60]0.02 P060 -
Walec — $rednio twarda guma <0.50/0.019 P080 <0.30(0.012
Walec — $rednio twarda guma < 0.30]0.012 P100 < 0.20]0.008
Walec — miekka guma < 0.20]0.008 P120 < 0.15]0.006
Walec — miekka guma < 0.10]0.004 P150 < 0.08]0.003
- P180 < 0.05]0.002
- P220 < 0.03]0.001
- drobniejsza < 0.03]0.001
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Optymalne stopniowanie granulacji

Optymalne stopniowanie granulacji w procesie szlifowania ma
decydujacy wptyw na jako$¢ powierzchni i koszty obrébki sciernej.
Zeby to osiagnac powinno sie obrabia¢ wedfug nastepujacej reguly
ogolnej:

1. szlifowanie P080

3. szlifowanie P180

Podstawowa zasada

Dla optymalnego wyniku szlifowania granulacje nalezy zawsze stosowac z przeskokiem!

A

S SN NN

Dopuszczalne wyjatki s zestawione w tabeli ponizej

Uwagi

Szlif tasma z trzewikiem Nie przeskakiwac granulacji,
np. P150 i P150

Szlif tasma na wale
— kontaktowym

Szlif tasma z trzewikiem Nie przeskakiwac granulacji,
np. P150 i P150

Szlif taSma poprzeczna

Szlif mimosrodowy Nie przeskakiwac granulacji,
np. P150 i P150

Szlif tasma z trzewikiem

Szlif reczny Przeskakiwac dwie granulagje,
np. P150 i P240

Szlif mimosrodowy

SIS
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Technika szlifowania

Bezpieczenstwo

®

Ze wzgledow bezpieczenstwa zaleca sie noszenie ochronnikéw
stuchu, okularéw ochronnych i rekawic, jak réwniez stosowanie
urzadzen odpylajacych. Wedtug zarzadzenia dotyczacego substancji
niebezpiecznych materialy scierne sia Abrasives takich substancji nie
zawieraja i daja sie utylizowac w przyjazny dla srodowiska sposéb
w nowoczesnych spalarniach odpadow.

W szczegolnosci odsytamy do zalecen bezpieczenstwa i arkuszy danych
bezpieczeristwa FEPA dla materiatow $ciernych i podktadéw, ktére
mozna otrzymac od:

sia Abrasives Industries AG, CH — 8501 Frauenfeld

www.sia-abrasives.pl - wersja polska/niemiecka/angielska
www.sia-abrasives.com - inne wersje jezykowe

Prawidtowe magazynowanie zapewnia:
o Uzyskiwanie optymalnych wynikow szlifowania
e Zagwarantowanie zywotnosci i wydajnosci

* Mniej uszkodzen szlifierek

e Oszczednos¢ pieniedzy

Warunki magazynowania

e Temperatura 15 - 25°C

¢ Wzgledna wilgotnos¢ powietrza 40 — 70 %

o Sktadowanie materiafow sciernych w opakowaniach oryginalnych
e Zawieszanie tasm 2 dni przed uzyciem

Materiatow sciernych nigdy nie skfadowac:
e Przy grzejnikach

e Przy otwartych oknach

¢ Na podfozach betonowych

Nieprawidiowe magazynowanie materiatow
sciernych moze, na skutek réznic wilgotnosci i / lub
temperatury, powodowac nastepujace negatywne
skutki:

e Zmiany wymiaréw

e Wybrzuszenia

e Pogorszenie wydajnosci szlifowania
e Zbieganie tasm

e Bicie tasm

e Zerwanie tasm i ich faczen

¢ Falowanie krawedzi
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Szlifowanie szlifierka reczna

Pasi(i siafast

Paski bez rzepa
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Krazki siasoft + Krazki siafast

Arkusz Delta siafast
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Szlifowanie profili

E Szlifierka tasmowa Szlifierka Szlifierka bebnowa
g do profili orbitalna (beben pneumatyczny)

2747 siatur 62 o o

2920 siawood 65 o

2933 siatur 67 o o ([

2936 siatur jj 68 o o o

2943 siatur h 69

2951 siatur h 70 o [

gtowice siavlies 71

profile siastar 78




Centra obrébkowe
CNC

Szlifierka stofowa
(frezarka dolnowrzecionowa)

Automaty
szczotkowe

[
Rolki i paski nacinane, gtowice

([
Rolki i paski nacinane, gtowice

Rolki i paski nacinane, glowice

Rolki i paski nacinane, glowice

Rolki i paski nacinane, gtowice




Szlifowanie tasmga
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Szlifierka bebnowa
Szlifierka szerokotasmowa Reczna szlifierka tasmowa (twardy beben szlifierski)
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Opis produktow
1400 sianor ao

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie na elementach z drewna litego
i okleinowanych

e Produkt opracowany specjalnie do stosowania recznego

e Bardzo wysoka elastycznos¢ i zdolnos¢ dostosowania do
ksztattow

Struktura

Ziarno: granat

Spoiwo: klej skorny

Podkfad: papier a

Zakres granulacji: P080 — P280

Rodzaj nasypu: otwarty P0O80 — P100

zamkniety P120 — P280

Wymiary Indeks

Zastosowania

e Szlifowanie ostateczne powierzchni (drewno lite, okleina)

Przeznaczenie

Arkusz standardowy 230x280mm | 9x 11"

T6001

sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0., 72-100 Goleniéw, Prosta 21, tozienica, Tel. +48 91 469 35 22, Fax.+48 91 469 35 21,

sia.pl

sia@sia.pl



1701 sialac ao

Zalety Zastosowania

e Perfekcyjna jakos¢ przy miedzyoperacyjnym ¢ Miedzyoperacyjne szlifowanie powfok lakierowych
szlifowaniu powtok lakierowych
e Zredukowane zaklejanie, takze przy miekkich lakierach

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: weglik krzemu

Spoiwo: klej skorny

Podkfad: papier a

Pokrycie specjalne:  stearynian

Zakres granulacji: P080 — P400

Rodzaj nasypu: otwarty P080 — P280

zamkniety ~ P320 — P400

Wymiary Indeks
Arkusz standardowy 230 x 280 mm | 9x 11" T6001

Rolki 115 mm x50 m | 412" x 55Y T5057




1707 siapar

Zalety

¢ Nadaje sie optymalnie do szlifowania rotacyjnego

e Szybka, bezpieczna wymiana materiatu $ciernego dzieki
systemowi siafast — na rzep

* Bezproblemowe szlifowanie naroznikéw wewnetrznych

e Bardzo wysoka wydajnos$c¢ przy twardym drewnie

Struktura
Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: tkanina y, bawefna P016 — P036
papier f P040 - P150
Zakres granulacji: P016 — P150 (bez P030)
Rodzaj nasypu: otwarty
Wymiary Indeks
Krazki siafast
bez otworéw 2115 mm | @4102" 13807
2 150 mm | 26" T3678
7 otwordw 2 150 mm | 26" T3305

Paski siafast do pac szlifierskich
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

¢ Nadawanie szorstkosci ptytom izolacyjnym

e Zdzieranie starej warstwy gipsu, kamienia i betonu
e Zdzieranie farby i starego lakieru

e Szlifowanie drewna litego

Przeznaczenie

4 B




1727 siawat fc

Zalety Zastosowania

e Bardzo gfadka powierzchnia finalna e Szlifowanie powfok lakierowych na powierzchniach ksztattowych
e Jednolita powierzchnia, takze na elementach ksztattowych e Przygotowanie do polerowania powierzchni na wysoki potysk
¢ Wysoka zdolnos¢ dopasowania do ksztattéw i profili ¢ Obrdbka powtok lakierowych na wysoki potysk w zakresie

e W granulacji do P1200 drobnych granulacji

e Egalizacja (wyréwnywanie) powtok lakierowych

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: papier ¢, wodoodporny
Pokrycie specjalne:  stearynian
Zakres granulacji: P080 — P1200 w
Rodzaj nasypu: zamkniety
Wymiary Indeks
Arkusz standardowy 230 x 280 mm | 9x 11" T6032

Tasmy waskie
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.




1729 sialac

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec
o Najwyzsza jakos¢ powierzchni przy szlifowaniu
w przemystowych systemach lakierowania
e Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska przyczepnos¢ pytu do
tasmy Sciernej, szlifowanego elementu i maszyny
¢ Dodatkowe pokrycie stearynianem przeciw zaklejaniu sie tasm
e Wysoka zywotnos¢

Struktura

Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: papier e

Zakres granulacji: P220 - P800
Rodzaj nasypu: zamkniety

Tasmy segmentowe, rolki, tasmy szerokie,

diugie i waskie
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie miedzyoperacyjne w przemystowych systemach
lakierowania

* Przygotowanie do polerowania powierzchni na wysoki potysk

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powtoki lakierowej w celu
wyciecia powstajacych wiokien drzewnych

e Likwidacja wad lakierniczych

Przeznaczenie

Nowa generacja tasm sciernych sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

WV Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32



1748 siarexx fine

Zalety Zastosowania

e Bardzo dobre rezultaty w szlifowaniu powtfok lakierowych e Szlifowanie miedzyoperacyjne powtfok lakierowych
e Zredukowane zaklejanie materiatu $ciernego e Szlifowanie gruntu i szpachli

¢ Do uzytku recznego i maszynowego e Szlifowanie ostateczne profili i ksztattéw

e Szybka, bezpieczna wymiana materiatu Sciernego dzieki
systemowi siafast — na rzep

e siasoft + = bardzo dobry rozkfad docisku

e siasoft + = bardzo wysoka zdolnos¢ dopasowania sie
i gtadkie powierzchnie przy szlifowaniu krazkami

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: papier a
Pokrycie specjalne:  stearynian
Zakres granulacji: P150 — P400
Rodzaj nasypu: zamkniety
Wymiary Indeks Wymiary Indeks
Arkusz standardowy 230 x 280 mm | 9x 11" T3201 Krazki siasoft +
6 otworéw 2 150 mm | 6" 73209
Paski siasoft 115x140 mm | 412x51" 13204 9 otworéw 2 150 mm | 6" 73210
Paski siafast Krazki siafast
bez otworéw 70x125mm | 2 x5" 73202 bez otworéw 2 150 mm | 6" 13284
10 otworéw 115x228 mm | 412x9" T3206 6 otworéw 2 150 mm | 6" 13207
7 otwordéw 2 150 mm | 6" 13285

9 otworéw 2 150 mm | 6" 73208




54

1749 siaral f

Zalety

e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska

przyczepnos¢ pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu

i szlifierki

o Wysoka zywotnosc¢ przy szlifowaniu ptyt MDF, HDF i plyt

wiérowych

¢ Najwyzsza jakos¢ powierzchni przy szlifowaniu ostatecznym
MDF, oklein szlachetnych i drewna miekkiego

e Wystepuje réwniez w wersji siafast

Struktura

Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: papier f

Zakres granulacji: P036 — P400
Rodzaj nasypu: zamkniety

Wymiary Indeks
Krazki siafast
bez otworéw 2115 mm | @4102" 13684
2125 mm | 5" T2241
2 150 mm | 26" 73290
7 otworéw 2 150 mm | 26" T3289

Tasmy szerokie, dlugie, waskie i segmentowe

dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie krawedzi i powierzchni MDF, HDF i pfyt widrowych

¢ Obrdbka zgrubna i ostateczna kompozytéw / tworzyw z zywicy
syntetycznej i powierzchni GKF

e Szlifowanie ostateczne powierzchni

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powtfok lakierowych

e Szlifowanie ostateczne w obrébce kamienia

Przeznaczenie

&l

& .




Produkty

1796 sialac

Zalety

e Miekki podktad i elastyczne spoiwo gwarantujg najbardziej
gfadkie powierzchnie

¢ Do cienkowarstwowych i trudno szlifowalnych powfok lakierowych

¢ Do stosowania tam, gdzie na pierwszym planie jest potysk
powierzchni i jakos¢ liczy sie bardziej niz wysoka wydajnos¢

Struktura

Ziarno: weglik krzemu
Spoiwo: klej skorny
Podktad: papier e
Zakres granulacji: P180 — P800
Rodzaj nasypu: zamkniety

Tasmy szerokie, diugie i rolki
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie i matowanie gruntow

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powfok lakierowych
cienkowarstwowych

e Szlifowanie ostateczne jako przygotowanie do polerowania

Przeznaczenie

A

55



1913 siawat

Zalety

e Bardzo fadna powierzchnia po szlifowaniu

e Jednolite powierzchnie, takze na elementach ksztattowych
¢ Wysoka zdolnos¢ dopasowania sie do ksztattow

e Dostepny w granulacji do P2500

e Wodoodporny

e Do stosowania na mokro i na sucho

Zastosowania

e Stosowany do powierzchni olejowanych

e Szlifowanie powtok lakierowych na elementach ksztattowych

* Przygotowanie do polerowania powierzchni na wysoki potysk

e Obrobka powtok lakierowych na wysoki potysk w zakresie
drobnych granulagji

e Egalizacja (wyrdwnywanie) powfok lakierowych

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: korund pétszlachetny P060 — P1200
weglik krzemu P1500 — P2500

Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: papier ¢
Zakres granulacji: P060 — P2500 W
Rodzaj nasypu: zamkniety

Wymiary Indeks
Arkusz standardowy 230 x280 mm | 9x 11" T6021
Paski siafast
bez otworéw 70x125mm | 23/4x5" T4827

Tasmy dtugie i waskie
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.




1919 siawood

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec
e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska
przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu
i maszyny
e Uniwersalny, wszechstronny produkt do drewna i powfok lakierowych
e Bardzo szeroki zakres zastosowania
e Bardzo wysoka wydajnos¢ i zywotnos¢
Podkfad zachowuje wierno$¢ ksztattu i odpornos¢ na wptywy
klimatyczne
o Wystepuje takze w wersji siafast

Struktura
Ziarno: korund pétszlachetny P036 — P220
weglik krzemu P240 - P800
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: papier f  P036 — P220
papier d  P240 — P800
Pokrycie specjalne:  stearynian  P240 — P800
Zakres granulacji: P036 — P800
Rodzaj nasypu: otwarty P036 — P120
zamkniety  P150 — P800
Wymiary Indeks
Krazki siafast
bez otworéw 2115 mm | @410" T6077
2125 mm | 5" 16078
2 150 mm | 26" T6081
6 otworéw 2 150 mm | 26" T6069
7 otworéw 2 150 mm | 26" T6071
9 otworéw 2 150 mm | 26" 76070
Rolki 115 mm x50 m | 412" x 55Y T4119

Tasmy szerokie, tasmy do szlifowania recznego, tuleje
tasmy dtugie, waskie i segmentowe
dostarczamy na zapytanie w zadanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie promieni wewnetrznych na tulejach

e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
obrzezy, doklejek i naddatkow

e Kalibrowanie, szlifowanie wstepne i ostateczne powierzchni

e Szlifowanie wstepne do ostatecznego powierzchni
okleinowanych i drewna litego

e Wyréwnywanie obrzezy i doklejek

e Szlifowanie i matowanie gruntéw

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powfok lakierowych

e Szlifowanie ostateczne jako przygotowanie do polerowania

Przeznaczenie

4 B

TopTec

Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

WV Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32




1920 siawood

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec

e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska
przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu
i maszyny

» Wysoka jakos¢ powierzchni przy szlifowaniu drewna twardego

* Wysoka zdolnos¢ zbierania nadmiaru i gtadkie powierzchnie
przy obrébce drewna twardego w catym zakresie granulagji

¢ Doskonata jakos¢ powierzchni po wysokich granulacjach

Struktura

Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: papier f

Zakres granulacji: P060 — P400

Rodzaj nasypu: zamkniety

Tasmy szerokie, tuleje, tasmy diugie,
waskie i segmentowe
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
obrzezy, doklejek i naddatkéw
e Kalibrowanie, szlifowanie wstepne i ostateczne powierzchni
e Szlifowanie wstepne do ostatecznego drewna litego
i powierzchni okleinowanych
e Szlifowanie miedzyoperacyjne lakierowych powtok poliesterowych
e Wyréwnywanie obrzezy i doklejek

Przeznaczenie

Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

W Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32



1939 siawood

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec

e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska
przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu
i maszyny

e |dealny materiat $cierny do drewna ttustego, oleistego
i Zywicznego

e Bardzo dobre powierzchnie na drewnie litym i okleinach

Struktura

Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: papier f

Zakres granulacji: P060 — P220

Rodzaj nasypu: otwarty

Tasmy szerokie, tuleje, tasmy diugie,
waskie i segmentowe
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
obrzezy, doklejek i naddatkéw
e Kalibrowanie, szlifowanie wstepne i ostateczne powierzchni
e Wyréwnywanie obrzezy i doklejek
* Wyréwnywanie wstepne do ostatecznego drewna
litego i powierzchni okleinowanych

Przeznaczenie

Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

W Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32




1960 siarexx cut

Zalety

e Uniwersalny, szeroki zakres stosowania

¢ Do uzytku recznego i i maszynowego

e Zredukowane zaklejanie materiatu $ciernego

Struktura

Ziarno: korund pétszlachetny

Spoiwo: Zywica syntetyczna

Podktad: papier ¢ P040 — P240
papier b P280 — P600

Pokrycie specjalne:
Zakres granulacji:

Rodzaj nasypu: otwarty

stearynian  P080 — P600
P040 — P600 (bez PO50)

P040 - P100

zamkniety P120 — P600

Wymiary Indeks
Paski bez rzepa
8 otwordw 80x166mm | 31/8x69%6"  T3241
93x230mm | 3"hex 9" 13242
10 otworéw 115x280mm | 412x11" 13243
bez otworéw 115x280mm | 412x 11" T3236
93x230mm | 3"hex 9" 13235
Rolki bez rzepa
95 mmx50m | 3" x55Y 13229
115 mm x50 m | 412" x 55Y 13232

Zastosowania

e Szlifowanie i zeszlifowanie lakieru i farby

e Szlifowanie drewna litego i okleiny

e Szlifowanie i matowanie gruntu, wypefniacza
i szpachli

e Szlifowanie po wodowaniu

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powfok lakierowych na
powierzchniach i zaokragleniach

Przeznaczenie

dg
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Zalety

e Uniwersalny, szeroki zakres stosowania

¢ Do uzytku recznego i i maszynowego
e Szybka, bezpieczna wymiana materiatu Sciernego dzieki

systemowi siafast — na rzep
e Do zaktadania na dtugich pacach szlifierskich (jachty)
e Zredukowane zaklejanie materiatu sciernego

Struktura

Ziarno:
Spoiwo:
Podktad:

Pokrycie specjalne:
Zakres granulacji:
Rodzaj nasypu:

korund pétszlachetny
Zywica syntetyczna
papier ¢ P040 - P100
papier b P120 — P600
stearynian  P080 — P600
P040 — P600 (bez P050)
otwarty P040 - P100
zamkniety P120 — P600

Wymiary Indeks
Arkusz standardowy 230 x 280 mm | 9x 11" 13234
Paski siafast
bez otworéw 70x125mm | 2 x5” 13237
81 x153mm | 33h6x6" T3238
1M5x115mm | 412x4172" T3239
115x230 mm | 412x9" 13240
8 otwordw 81x133mm | 3316x51/4" 713244
81x153mm | 33/16x6" 73245
93x180mm | 3"Mhex7" 13246
6 otwordéw 100 x 110 mm | 4 x4 5/16" 13247
115x115mm | 412x41)" 73249
10 otworéw 115x228 mm | 412x9" T3250
Arkusz Delta
7 otwordw 100 x 147 mm | 4 x5 13/16" T3261

Zastosowania

e Szlifowanie i zeszlifowanie lakieru i farby
e Szlifowanie drewna litego i okleiny
e Zaszlifowanie i szlifowanie ostateczne gruntu, wypetniacza

i szpachli

e Szlifowanie po wodowaniu

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powtfok lakierowych

na powierzchniach i zaokragleniach

Przeznaczenie

/&
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Wymiary Indeks

Arkusz Wielobok

6 otworéw 90 x 94 mm 2 109 mm T3260
312x3 116" o4516"

6 otworéw 90 x 95 mm ¢ 110 mm T3259
312x33/4"  @4516"

Krazki siafast

bez otworéw 2115 mm | 412" T3251
g 125 mm | 5" T3252
g 150 mm | 6" T3253
2300 mm | 11 13/16" 13254

6 otworéw 2 150 mm | 6" 13257

7 otwordéw 2 150 mm | 6" T3288

8 otwordw 2115 mm | 412" T3255
g 125 mm | 5" T3256

sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0., 72-100 Golenidw, Prosta 21, tozienica, Tel. +48 91 469 35 22, Fax.+48 91 469 35 21, www.sia.pl  sia@sia.pl .



2747 siatur

Zalety

¢ Duza zywotnos$c przy tworzywach drzewnych

e Wysoka elastycznos¢

e Dostepny takze w wysokich granulacjach

e Bardzo dobra jakosc szlifowanej powierzchni

¢ Wysoka zdoInos¢ dopasowania sie do profili i konturow
e Do promieni wiekszych od 5 mm przy szlifowaniu tasma

Struktura

Ziarno: weglik krzemu

Spoiwo: zywica syntetyczna

Podktad: tkanina jj, bawetna P060 — P600
tkanina h, bawetna P800 — P1000

Pokrycie specjalne:  stearynian P600 — P1000

Zakres granulacji: P060 — P1000

Rodzaj nasypu: zamkniety

Tasmy dtugie, waskie i rolki
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie profilowe MDF

o Szlifowanie miedzyoperacyjne powfok lakierowych elementéw
profilowych

e Szlifowanie bardzo wysokimi granulacjami

e Przygotowanie do polerowania na wysoki potysk

Przeznaczenie

&



2812 siaral x

Zalety

¢ Wysoka zywotnos¢ dzieki solidnemu podktadowi
i zoptymalizowanej technologii nasypu

e Ekstremalnie wysoka wydajnos¢ przy obrébce drewna twardego
w zakresie niskich granulacji

* Wysoka jakosc szlifowanej powierzchni w zakresie granulagji

wysokich

Struktura

Ziarno: mieszane P016 - P120
weglik krzemu P150 - P220

Spoiwo: zywica syntetyczna

Podktad: tkanina y, bawetna
tkanina x, bawefna

Zakres granulacji: P016 — P220

Rodzaj nasypu: zamkniety

Tasmy szerokie i diugie
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
nadmiaréw i drewna na czotach (, sztorcow”)

¢ Wyréwnywanie obrzezy i doklejek

e Obrobka zgrubna materiaféw wiéknistych i drewna twardego

e Zgrubna do ostatecznej obrébka w produkgji parkietu i sklejki

¢ Obrobka zgrubna do ostatecznej klejonych ptyt z drewna
litego (klejonki)

Przeznaczenie




2918 siapan z

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec
e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska
przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu
i szlifierki
e Wysoka stabilnos¢ poprzeczna tasm
e Do ekstremalnie dfugotrwatego stosowania, mozna my¢ (prac)
e Wysoka wydajnos¢ zbierania nadmiaru drewna miekkiego
i twardego w zakresie niskich granulacji
¢ Wystepuje w tasmach segmentowych

Struktura

Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: tkanina z, poliester
Zakres granulacji: P036 — P120

Rodzaj nasypu: otwarty P036 — P060

zamkniety  P080 — P120

Tasmy szerokie i segmentowe
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

¢ Przemystowa obrébka zgrubna réznych gatunkow

e Zgrubne i szlifowanie w produkgji sklejki

¢ Obrdbka zgrubna do ostatecznej klejonych ptyt z drewna
litego (klejonki)

Przeznaczenie

Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

W Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32



2920 siawood

Zalety Zastosowania
e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska obrzezy i wregéw

przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu e Szlifowanie ostateczne powierzchni i krawedzi

i maszyny e Szlifowanie zgrubne do ostatecznego w produkgji sklejki
e Wysoka zywotnos¢ dzieki solidnemu podktadowi e Szlifowanie zgrubne do ostatecznego klejonych ptyt z drewna
* Wysoka wydajnosc¢ zbierania nadmiaru w obrébce drewna litego (klejonki)

miekkiego i twardego w zakresie niskich granulacji e Zeszlifowywanie starego lakieru i farby
Struktura Przeznaczenie
Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: tkanina y, bawetna P016 — P050

tkanina x, bawetna P060 — P320

Zakres granulacji: P016 — P320 (bez P020, P280) W

Rodzaj nasypu: otwarty P016 — P120
zamkniety ~ P150 — P320

Wymiary Indeks
Krazki siafast
bez otworéw 2115 mm | 412" T6754

Tasmy szerokie, tasmy do szlifowania recznego,
tuleje, tasmy dtugie i waskie . i . . .
dostarczamy na zapytanie w zadanych wymiarach. Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

WV Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32
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2921 siawood

Zalety

e Stabilne dzieki solidnemu podktadowi
e Optymalny produkt do szlifowania recznego i tasm do szlifierek

recznych
Struktura
Ziarno: korund pdfszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: tkanina x, bawefna
Zakres granulacji: P036 - P120
Rodzaj nasypu: otwarty

Tasmy do szlifowania recznego
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Zeszlifowywanie starego lakieru i farby

e Szlifowanie wyréwnujace (na rowni z szerokg powierzchnia)
obrzezy i doklejek

e Zbieranie nadmiaru drewna litego

Przeznaczenie




2933 siatur

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki TopTec

e Proces bezpytowy. Dzieki wykonaniu antystatycznemu niska
przyczepnosc pytu do tasmy sciernej, szlifowanego elementu
i maszyny

e Wysoka doktadnosc ksztattu przy szlifowaniu tasma do profili

e Zdolno$¢ dopasowywania sie do konturéw, zaokraglen i profili

e Wysoka zywotnos¢ przy obrébce miekkich i zywicznych
gatunkéw drewna

e Dla promieni wiekszych od 10 mm przy taSmowym szlifowaniu profili

Struktura

Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: tkanina j, bawefna
Zakres granulacji: P060 — P220

Rodzaj nasypu: otwarty

Tasmy do szlifowania recznego, tuleje, tasmy diugie,
tasmy waskie, rolki i paski nacinane
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.

Zastosowania

e Szlifowanie zgrubne i ostateczne zaokraglen i profili

e Zeszlifowywanie starego lakieru

e Szlifowanie wyréwnujace (na réwni z szerokg powierzchnia)
obrzezy, wregdéw i naddatkéw

e Obrdbka wstepna i ostateczna powierzchni i zaokraglen

e Specjalna przydatno$¢ do bebnéw pneumatycznych

Przeznaczenie

Nowa generacja tasm szlifierskich sia

WV Kontrolowany nasyp
VW Najlepsze faczenie tasm

WV Proces bezpyfowy

Informacje dodatkowe — patrz s. 32




2936 siatur jj

Zalety

e Doktadnosc ksztattu przy szlifowaniu tasma do profili

¢ Optymalna przydatnos¢ do szlifowania recznego elementow
toczonych

e Zdolno$¢ dopasowywania sie do ksztattéw, zaokraglen i profili

¢ Mozna urywac na dowolne wymiary

¢ Do promieni wiekszych od 5 mm w szlifowaniu tasma

Zastosowania

e Szlifowanie ksztaftowe i ostateczne profili oraz ksztaftow
e Szlifowanie miedzyoperacyjne zaokraglen i profili

e Przydatnos¢ do bebnéw pneumatycznych

e Specjalnie przystosowany do gtowic szczotkowych

Przeznaczenie

2 Bg) o

Struktura
Ziarno: korund pétszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: tkanina jj, bawetna
Zakres granulacji: P060 — P320
Rodzaj nasypu: zamkniety
Wymiary Indeks
Rolki
100 mm x50 m | 4" x 55Y T3631

115 mm x50 m | 412" x 55Y T5059

Tasmy waskie, tuleje, tasmy diugie,
rolki i paski rozcigte
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.




Produkty

2943 siatur h

Zalety Zastosowania
e Jedyny w swoim rodzaju, rozciggliwy w oznaczonym kierunku e Szlifowanie profili z drewna twardego i miekkiego oraz MDF
materiat $cierny o Szlifowanie zaokraglen i sptaszczen (sfrezowan brzegowych
e Bardzo dobra przydatnosc¢ do szlifowania profilowego na ptycin)
strugarkach czterostronnych i formatyzerko — czopiarkach e Szlifowanie boczne elementéw wygietych (krzywoliniowych)

e Specjalna przydatno$c¢ do szlifowania profilowego na
obrabiarkach CNC

e Szybka, bezpieczna wymiana materiatu Sciernego dzieki
systemowi siafast — na rzep

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: korund péfszlachetny
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podkfad: tkanina h, wiékno mieszane
Zakres granulacji: P080 — P240 (z wyj. P220)
Rodzaj nasypu: zamkniety
Wymiary Indeks Zestaw do szlifowania profili T7844
Arkusze siafast siaklett 700 x 500 mm | 28 x 19 12" 76999

650 mm x 0,5 m| 25916 x 19 3/4" E6839
650 mm x 1 m | 25916 x39 12" M6839

Klej kontaktowy 4259 | 150z T7071

Koto 2180 x30mm | 87x1 316" 17070
poliuretanowe 9180 x50 mm | g 7x2" T7069




2951 siatur h

Zalety Zastosowania

¢ Uniwersalny, szeroki zakres stosowania e Szlifowanie wstepne i ostateczne zaokraglen i profili
e Daje sie udziera¢ na dowolne wymiary e Szlifowanie gruntu i szpachli

¢ Wysoka doktadnos¢ ksztattu przy szlifowaniu tasmg do profili ¢ Szlifowanie miedzyoperacyjne zaokraglen i profili

e Wysoka zdolnos¢ dopasowywania sie do ksztaltéw, zaokraglen e Przydatnos$c do gtowic szczotkowych

i profili. Ekstremalnie elastyczny

e W formie siasoft bardzo dobry rozktad docisku przy szlifowaniu
recznym

e Dla promieni wigkszych od 2 mm przy szlifowaniu tasma

Struktura Przeznaczenie

Ziarno: korund pétszlachetny

Spoiwo: zywica syntetyczna

Podktad: tkanina h, bawetna

Zakres granulacji: P040 — P600 (bez P050, P500)
Rodzaj nasypu: zamkniety

Wymiary Indeks
Rolki 115 mm x50 m | 412" x 55Y 15147
Rolki siasoft 1M5mmx10m | 412" x 11Y T3864
Paski siasoft 115x140 mm | 412x51" T3860

Rolki, tuleje, tasmy waskie,
rolki i paski nacinane (puszety)
dostarczamy na zapytanie w zgdanych wymiarach.




6120 siavlies / siawool

2™

Zalety Zastosowania
e Ekstremalna elastycznosc i zdolnos¢ dopasowywania sie e Szlifowanie i matowanie lakierow i farb
do ksztattu e Usuwanie rozkurzu lakierniczego
e Trojwymiarowa struktura e Szlifowanie elementdw tugowanych
e Zredukowane zaklejanie e Obrdbka elementow profilowanych i okragtych
¢ Odporno$¢ na fug i rozpuszczalniki ¢ Znakomity do przecierania patyny
e Bardzo wysoka trwatosc e Stosowany do zbierania nadmiaru kredki naprawczej

e Materiat bardzo trudno zapalny. Stanowi bezpieczng alternatywe
w stosunku do wefny stalowej

Struktura Przeznaczenie
Ziarno: korund lub
weglik krzemu
Spoiwo: zywica syntetyczna
Podktad: wiékno poliamidowe
Zakres granulacji: extra cut — ultra fine s xs (uzyte ziarno P036 — 1200)
Rodzaj nasypu: natryskiwany
Wymiary Indeks Wymiary Indeks
Rolki siavlies Krazki siavlies
100mmx10m | 4" x 11Y N7056 bez rzepa / bez otworéw @ 150 mm | 6" N7012
1M5mmx10m | 412" x 1Y N7900 siafast / 7 otworéw @ 150 mm | 26" N4318
125mmx10m | 5" x 11Y N7013
wetna
Arkusz siavlies 152x229mm | 6x9" N7058 4.3 Litra | 1.14 gal N9005

2 Litry | 0.53 gal N9006

Mop z widkniny i duze opakowania siawool
dostarczamy na zapytanie.




siacarat velvet

Zalety

¢ Materiaf Scierny z nasypem diamentowym do zastosowan
specjalnych

Nawet 40 razy wieksza zywotno$¢ w poréwnaniu z tradycyjnymi

materiafami $ciernymi

Wodoodporny i zmywalny

Bardzo dobra adaptacja przy szlifowaniu ksztattow

Mata chropowatos¢ powierzchni przy wysokiej zdolnosci zbierania
nadmiaru

Brak przeszlifowan dzieki wyréwnujacemu docisk materiatowi
piankowemu (gabka)

Struktura

Ziarno: diament

Spoiwo: zywica syntetyczna

Podktad: dzianina z podtozem z gabki

Zakres granulacji: P500, P1000

Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Wymiary Indeks

Krazki

bez otworéw 2 80 mm | @31/8" 75095
2 150 mm | 6" T5096

Zastosowania

e Szlifowanie odpornych na zarysowania systemow lakierowych

o Szlifowanie ostateczne materiatéw mineralnych
¢ Obrdbka materiafow epoksydowych

e Matowanie i wygtadzanie bardzo twardych powierzchni, jak

réwniez odporne na zarysowanie lakiery bezbarwne

Przeznaczenie

=7\
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Do obrobki powierzchni odpornych
na zarysowanie

VW Krazki siacarat velvet

VW Tlumienie — tworzywo piankowe

V¥ System mocowania — siafast




siaair velvet

Zalety Zastosowania
¢ Wysoka zywotnos¢ e Szlifowanie ostateczne materiatéw mineralnych i powtok
e Mata chropowato$¢ przy wysokiej zdolnosci zbierania nadmiaru lakierowych
e Brak przeszlifowan dzieki wyréwnujacemu docisk materiatowi e Przygotowanie do polerowania powierzchni na wysoki potysk
piankowemu (gabka) e Szlifowanie lakierowych powtok poliestrowych i poliuretanowych
e Wodoodporny i zmywalny e Szlifowanie ostateczne na tworzywach mineralnych
e Bardzo dobra zdolnos¢ adaptacji przy szlifowaniu krawedzi
i ksztattow
e Zredukowane zaklejanie materiatu $ciernego przy szlifowaniu na
sucho
Przeznaczenie
Struktura
Ziarpo: t.Iengk aluminium biaty @
Spoiwo: Zywica syntetyczna . :g % &
Podkfad: dzianina z podfozem z gabki
Zakres granulacji: P240 - P4000
Rodzaj nasypu: metoda specjalna
Wymiary Indeks
Krazki
bez otworéw 2 80 mm | @3 1/8" T3306
2 150 mm |o 6" T3307
Paski 115x140 mm  |[412x512"  T3308

Do perfekcyjnej ,,Swiss Finish” obrobki

VW Krazki siaair velvet
W Ttumienie — tworzywo piankowe

V¥ System mocowania — siafast




Gabki scierne sia Abrafoam

duk ezake' nie )

Rownomierny docisk

Dopasowanie si¢ do ksztaftu

e Dzieki pofaczeniu miekkiego podkfadu ¢ Dostosowanie twardosci gabki do
i elastycznego spoiwa pyf jest usuwany konkretnego zastosowania zapewnia
z powierzchni elementu i przestrzeni miedzy optymalny rozkfad docisku, a co za tym
ziarnami (A) idzie rownomierny poziom zarysowan (B)
e Produkt moze by¢ stosowany wielokrotnie e Miekki podktad chroni przed

powstawaniem przeszlifowan
w miejscu docisku palcédw

Legenda

1 Ziarno écieme  —»  tlenek aluminium / biaty tlenek aluminium
2 Podkfad —>»  elastyczne spoiwo

3 Gabka —»  rozne twardosci

Witasciwy dobor granulacji
Potaczenie miekkiego podkfadu i elastycznego spoiwa ma decydujacy wptyw na jakos¢ uzyskiwanej powierzchni

K180 " cuper fine_lSuper fine wh

K150
K120

K100 "~ e
K080

K060 __ medium
K040

] s coarsemmm

K024

Odpowiada wielkosci ziarna

P120  P150  P180  P220  P240  P280  P320 P400  P500  P600 P800

Odpowiada w przyblizeniu jakosci szlifowanej powierzchni

e Gabki scierne dopasowuja sie do ksztattu
obrabianego elementu (C), zwfaszcza na
plycinach i w miejscach trudnodostepnych

e Odpornos¢ na powstawanie zagie¢
i wybrzuszen gwarantuje uzyskanie
rownomiernego poziomu zarysowarn

Schaumstoff-schleifmittel

Informacje szczegétowe
znajduja si¢ w naszej
broszurze , Materialy scierne
na podiozu z gabki.



Gabka czterostronna

Zalety Zastosowania
¢ Wyjatkowa ostros¢ (do Scinania widkien) i wydajnosc przy Farba i wypetniacz
réwnomiernej gtadkosci powierzchni e Zeszlifowanie farb, wypetniacza i starego lakieru
e Czterostronne pokrycie, idealne do zastosowania przy e Szlifowanie drewna, metalu i tworzywa sztucznego przed
wregowaniu i na powierzchniach naniesieniem powtoki lakierniczej
e Stosowany do drewna, farby i lakieru e Szlifowanie powtok malarskich we wregach i na powierzchniach
e Zredukowane zaklejanie e Zdzieranie wyptywow farby i wad powtoki, np. wtracen

pochodzacych z zanieczyszczen

Struktura

Lakier

Ziarno: tlenek aluminium . . . .
Nasyp: coterostronnie e Szlifowanie drewna przed lakierowaniem
Podktad: tworzywo piankowe PUR o Mi H P ; iarni
Twardos¢ tworzywa piankowego: stata, trwafa — dla wysokiej wydajnosci Mledzyoperacyjne szlifowanie pOWiOk laklemlczym na

zbierania nadmiaru powierzchniach, wregach i ksztattach
Zakres granulacji: corse, medium, medium fine, fine, . .

super fine e Usuwanie wad lakierniczych

Wymiary Indeks Przeznaczenie

Gabka czterostronna

68 x 97 x 27 mm T2274
2 x3116x1"

68 x 97 x 27 mm T2276
2 x3M16x1"

Gabka profilowa




Gabka dwustronna

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki rozkfadowi docisku przez gabke

¢ Wyeliminowanie przeszlifowan powstajacych na skutek zbyt
duzego docisku w miedzyoperacyjnym szlifowaniu powfok
lakierowych

o Perfekcyjne dopasowanie do szlifowanego elementu

e Do stosowania na sucho i na mokro

e Zredukowane zaklejanie

Struktura
Ziarno: korund
Nasyp: dwustronnie
Podktad: tworzywo piankowe EVA
Twardos¢ tworzywa piankowego: bardzo miekkie
Zakres granulacji: corse, medium, medium fine, fine,
super fine

Wymiary Indeks
Gabka dwustronna

97 x 120 x 12 mm 12272

31316 x43/ax1)2"

Zastosowania

Farba i wypetniacz

e Szlifowanie podkfadu przed naniesieniem farby

e Szlifowanie farby i wypetniacza na powierzchniach i profilach

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powfok malarskich przed
kolejnym naniesieniem farby

Lakier

e Szlifowanie drewna przed lakierowaniem

* Miedzyoperacyjne szlifowanie lakieru na zaokragleniach,
sptaszczeniach (sfrezowanych brzegach plycin) i drazkach
profilowych

e Zeszlifowywanie matych wad lakierowania

e Doszlifowanie drewna po wodowaniu

Przeznaczenie

5




Gabka jednostronna

Zalety

e Perfekcyjne powierzchnie dzieki rozkfadowi docisku przez gabke

¢ Wyeliminowanie przeszlifowan powstajgcych na skutek zbyt
duzego docisku w miedzyoperacyjnym szlifowaniu powtok
lakierowych

e Perfekcyjne dopasowanie sie do szlifowanego elementu

e Do stosowania na sucho i na mokro

Struktura

Ziarno: biaty tlenek aluminium

Nasyp: jednostronnie

Podktad: tworzywo piankowe PUR, bez
rozpuszczalnika

Twardos¢ tworzywa piankowego: bardzo miekkie

Zakres granulacji: K280, K500, K1000, K1500

Wymiary Indeks
Gabka jednostronna
115 x 140 x 5 mm 12275

412 x512x3M6"

Zastosowania

e Szlifowanie gruntéw nafozonych fabrycznie

o Szlifowanie tworzyw sztucznych przed natozeniem wypefniacza

e Szlifowanie koricowe wypefniacza w miejscach trudno
dostepnych

e Matowanie lakieru

¢ Matowanie lakierow termoplastycznych

Przeznaczenie
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profile siastar

Zalety

e Bardzo krotkie czasy wymiany narzedzia

e Przemyslany system adaptera

e Podkfad z tworzywa piankowego do szlifowania ostatecznego
e Wyréb znormalizowany

e Zastosowanie wielofunkcyjne

e Profile specjalne — na zyczenie klienta

Struktura

Ziarno: tlenek aluminium

Nosnik: tworzywo piankowe

Podktad: tkanina jj

Zakres granulacji: P100, P120, P150

Materiat Scierny: 2936 siatur jj

Produkt/wymiary Indeks
Promien 2120 x 20 mm | 4 3/4 x 3/4"

2mm | 33" 76333
3mm | 8" 16334
4mm | 53" 76335
5 mm | 6/32" T6336

Szeroka krawedz 2120 x 60 mm | 4 3/4 x 2 3/8"

5mm | 63" 16337
6mm | /4" 76338
8mm | 10/32" 76339
10mm | 13/32" T6340

Profile specjalne i dalsze granulacje (P080 — P400) sg do uzyskania
na zapytanie.

Dalsze informacje znajduja sie w naszym katalogu
~Modufowy system szlifowania profili siastar”.

Zastosowania

e Zastosowanie na centrach obrébkowych CNC, okleiniarkach
waskich powierzchni i szlifierkach stofowych (frezarkach
dolnowrzecionowych)

e Szlifowanie zaokraglen, wregdw, sfazowan i krawedzi

e Obrdbka drewna i tworzyw drzewnych

Przeznaczenie
Produkt Wymiary Indeks
Faza 45°

9120 x 20 mm | o4 3/4 x3/4" T6341

Walec/cylinder
9100x60mm | g4 x23/8" 16342

Adapter do obrabiarki CNC 76343

Adapter do frezarki dolnowrzecionowej
Wirzeciono 30 mm| 1 3/16" 16344

Pierscien kopiujacy
2 100 mm | o4” 16345




Akcesoria sia Abrasives

Szczotki strukturyzujgce

Produkt Wymiary Indeks

Szczotka talerzowa 130 x50 mm | 5 1/8 x 2"

M14 K046, K060, K080, K120 17067

Szczotka boczna 140 x 30 mm | 512 x 1 3/16"

K060, K080, K120 T7068

Adaptery siafast

Produkt Wymiary Indeks

Adapter siafast

8 otworéw 79x166 mm |3 1/8x6 916" T7043

8 otwordéw 80x 150 mm |3 1/8x6" 17044

8 otworéw 92x230mm |35/8x9" T7045

10 otwordw 113 x280 mm |4 716x 11" 76952

bez otworéw 115x280 mm |4 1/2x 11" 16954

bez otworéw 2 150 mm |e6" T6945

bez otworéw 2178 mm |e7" T6945

bez otworéw 2200 mm | o 778" 76945
Klocki do szlifowania recznego

Produkt Wymiary Indeks

Klocek do szlifowania
recznego siafast 70x125mm| 2 3/ax 5" 17055
$rednio twardy / bardzo miekki

Klocek korkowy do szlifowania
siafast 70 x 125 mm| 23/ax5" T8435
twardy

Klocek do szlifowania

na mokro siafast 70x 125 mm| 2 3/ax5" 17053
twardy / miekki

Klocek okragly

siafast g150mm | 66" 17060

miekki




Stojak do rolek

Produkt Wymiary Indeks
Stojak do rolek 235x605x365mm | 9Vax 233/ax 14"  T6963

Sciereczki pytochtonne

Produkt Wymiary Indeks

Sciereczka

pytochtonna

drobnowtdknista 380 x 380 mm | 15x15" T8496

Sciereczka

pylochtonna 320 x 400 mm | 12916 x 15 3/a" 78368
650 x 750 mm | 25916 x291/2" T8348

Samoprzylepna poslizgowa oktadzina trzewika dociskowego

Produkt Wymiary Indeks

Oktadzina trzewika

10 mm | 13/32"Filc ~ 110x250 mm | 4516 x97/8" 17580
110x333mm | 45/16x 13 /8" T7584
120x 250 mm | 43/ax97/8" T7581
140x250 mm | 512x97/" T7582
140x333mm | 512x131/8" T7586

bez filcu 110x250 mm | 45/16x 9 7/8" 77588
110x333mm | 45/16x 13 /8" 17592
120x 250 mm | 43/ax97/8" 17589
140x 250 mm | 512x97/8" 17590

140x333mm | 512x131/8" T7594




Talerze podporowe

Produkt Wymiary Indeks
Talerz podporowy 5/16"

8 otwordéw twardy 2125 mm|e 5" 76938
8 otwordw ultra miekki 2125 mm| e 5" 76939
15 otwordw érednio twardy @125 mm | @ 5" T6940
15 otwordw ultra miekki 2125 mm|e 5" T6941
bez otworéw twardy 2 150 mm | 2 6" C7036
bez otworédw miekki 2150 mm | 2 6" C7019

Talerz podporowy 5/16" + M8
7 otwor6w twardy 2150 mm | @ 6" 17200

Talerz z kanatami powietrznymi i adapterem 5/16"” + M8

7 otworéw miekki 2150 mm | 2 6" 17201
7 otwordw ultra miekki 2150 mm | 2 6" 17202
15 otwordw twardy * 2150 mm | 2 6" 17203
15 otworéw miekki * 2150 mm | 2 6" 17204
15 otwordw ultra miekki * @ 150 mm | ¢ 6" T7205

Talerz aerodynamiczny 5/16” + M8
7 otworéw miekki 2150 mm | 2 6" 17206
7 otwor6w ultra miekki 2150 mm | 2 6" 17207

Talerz posredni

7 otworéw 2150 mm | 2 6" T6740
9 otworéw 2150 mm | 2 6" T6741
15 otwordw 2125mm|e 5" 76942

Podktadka wodoodporna
do siaair velvet 2150 mm | 2 6" T3309

* pasujacy do krazkéw 150 mm / krazkéw 6" z 6, 7, 9i 15 otworami




sia online
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sia Abrasives — Twoj Klucz do Idealnej Powierzchni

Grupa sia Abrasives ze swoja
centralg w Szwajcarii zalicza sie
do trzech najwiekszych
producentéw zaawansowanych
technologii szlifowania. Firma
projektuje, wytwarza i dostarcza
zaréwno materiaty $cierne, jak tez
kompletne systemy szlifowania.
Naszym kierunkiem jest
uszlachetnianie powierzchni
drewna, metali, tworzyw, szkfa,
powtok lakierniczych i wielu
innych. Grupa zatrudnia ponad
1100 o0sdb na Swiecie.

ABRASIVES

Nasypowe materiaty scierne na podkfadzie
papierowym, pfociennym, fibrowym i folii

oraz kompletne systemy szlifowania.

:

Specjalistyczne folie do mikroszlifu

Produkty na specjalnym podktadzie
do mikroszlifu w przemysle optycznym,
graficznym i precyzyjnym.

© by sia Abrasives Industries AG — All rights reserved
© sia Biuro Technologiczne Sp. z 0.0. — wszelkie prawa zastrzezone

sia Abrasives Industries AG, Frauenfeld/Switzerland

Tréjwymiarowe materiaty $cierne do usuwania
wad powierzchniowych, bez ingerencji w strukture
szlifowanego elementu.

quki‘ scierne

Gabki scierne w kostkach i arkuszach. Rozne
ksztafty i twardosci do wielu zastosowan

w produkcji mebli, elementéw stolarki budowlanej
oraz szlifowaniu powtok lakierniczych.

sia Biuro Technologiczne Sp. z o0.0.
72-100 Goleniéw, Prosta 21, tozienica
Tel. +4891 469 35 22

Fax.+48 91 469 35 21

www.sia.pl  sia@sia.pl

A ustralia

sia Abrasives Australia Pty. Ltd.
Rowville, Vic.3178

Phone +61 3 9753 4333

Austria

sia Abrasives GmbH
6130 Schwaz

Phone +43 5242 73 666

Belgia

sia Abrasives Belgium NV SA
1730 Mollem (Asse)

Phone +32 2 454 00 28

Brazylia

sia Abrasivos Industriais Ltda

S&o José dos Pinhais, PR, CEP 83065-190
Phone +55 41 382 53 33

Chiny

sia Abrasives Company Ltd.,
Aberdeen, Hongkong
Phone +852 2553 8300

Hiszpania

sia Abrasives Espafia SA

28830 Pol. Ind. San Fernando de Henares
(Madrid)

Phone +34 91 678 41 50

Francja

sia Abrasives France Sarl

95972 Roissy Charles de Gaulle Cedex
Phone +33 1 48 17 80 90

Meksyk

sia Abrasivos México S.A. de C.V.
01050 México, D.F.

Phone +52 (525) 5662 79 83

Niemcy

sia Abrasives Deutschland GmbH
42699 Solingen

Phone +49 (0) 212 258 19-40

Weck Schleifmittel GmbH
42699 Solingen
Phone +49 (0) 212 258 19-19

Szwajcaria

sia Abrasives Industries AG
8501 Frauenfeld

Phone +41 52 724 41 11

USA

sia Abrasives, Inc. USA
Charlotte, NC 28273
Phone +1 704 587 73 55

sia Capco
Anoka, Minnesota 55303
Phone 800 624 45 82

Wielka Brytania

sia Abrasives (G.B.) Ltd.

Greetland, Halifax HX4 8NJ West Yorkshire
Phone +44 1422 31 30 00

sia Fibral Ltd.
Greetland, Halifax HX4 8NJ West Yorkshire
Phone +44 1422 31 30 00

sia Abrafoam Ltd.
Alfreton, Derbyshire DE55 7FQ
Phone +44 1773 83 25 24

oraz przedstawicielstwa w dalszych 85 krajach

www.sia-abrasives.com
www.sia-abrasives.pl





